Bombas sumergibles tipo GCE

disefiadas para instalaciones tipo PN10 y PN16
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Designacion

Las bombas GCE son una nueva generacion de bombas sumergibles desarrolladas por Hydro-Vacuum S.A. Las bombas sumergibles estan di-
sefadas para extraer agua de pozos perforados o excavados y depdsitos abiertos. También pueden ser Utiles para el aumento de presidn.
Pueden manejar agua cruda, agua tratada, agua de mar o agua termal con un contenido de arena de hasta 100 mg/m>.

Las bombas GCE son una versidn mejorada de las bombas GC/GCA/GCB, especialmente disefiadas para funcionar en sistemas con capacidad
de hasta 16 bar. La construccion de la homba GCE va mas alla de preservar las caracteristicas de sus predecesores tales como una larga vida
util y eficiencia energética dado que las mejoras en la durabilidad de la bomba y en la resistencia a condiciones operativas duras ademas fa-
cilitan su mantenimiento. Addicionalmente, gracias a las actualizaciones de nuestra base de fabricacion, pudimaos reducir sustancialmente la
huella de carbono de nuestros productos. Nuestros ingenieros mejoraron la rigidez estructural y la amortiguacion de vibraciones optimizando
las interfaces estructurales entre los componentes de la homba, lo que impact6 sustancialmente la confiabilidad general del producto.

Cada bomba fabricada por Hydro-Vacuum S.A. pasa por un banco de pruebas segun la norma PN-EN IS0 9906:2012, con los
resultados almacenados digitalmente y puestos a disposicion de nuestros Clientes y Division de Servicio.

Todas las bombas GCE se fabrican prestando meticulosa atencidn a la calidad y estdn cubiertas por una garantia del fabricante de tres afios.

(%) Uso

Las bombas GCE pueden tener multiples usos, entre otros:

NACUL,
RO iny s,

b obras hidraulicas municipales e industriales
b drenaje y achique de minas

b riego agricola

» aumento de presion

» procesos industriales

(%) Pardmetros técnicos

PRODUCTO

Capacidad Qmax hasta 180 [m?/h]
Altura de elevacién Hmax hasta 167 m P O LAC O
Potencia nominal del motor 2,2+ 52,0 kW

Temperatura del liquido bombeada hasta 30°C

Presién méxima de funcionamienta 16,0 bar

Conexidn de descarga roscada* G3” + G&”
Conexidn de descarga bridada DN8O0 <+ DN125
Clasificacion IP del motor IP68

* se aplica a bombas GCE.O + GCE.5

Ventajas

Satisfaccién garantizada con el uso de nuestros productos.



Area de operacidn
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Carcasa de descarga disefiada
para sistemas PN10 y PN16

Tirantes de acero
inoxidable

Impulsores fundidos disefiados
para condiciones
de funcionamiento
duras

Cojinete radial reforzado
en la carcasa de aspiracidn

.;

Filtro de acero inoxidable
evita la abstruccién

o Motores himedos, sin aceite,
de la bomba por sélidos

rebohinables de 6" de servicio
pesado con extremo de eje NEMA

. .7
Estructura de designacion e
aaa b |cc| d
Tipo de bomba GCE )
Tipo de bomba: tamafio 0,2,3,5,6,7,8 TRES 3 205
Numero de etapas (fases) nimero de etapas
Materiales 10203
GCE d=1 d=2 d=3 B
Carcasas hierro fundid
TERNES, acero resistente a los acidos
colador
. . A .y acero fundido re-
Impulsares hierro fundid laton al silicio i o (o Atls
Eje y acoplamiento acero resistente a los acidos
Radamiento caucho/acero inoxidable
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(+%) Vista transversal

1. Carcasa de descarga con brida 8. Impulsor

2. Carcasa de descarga roscada 9. Carcasa intermedia - difusor
3. Cabezal de la valvula de retencion 10. Anillos de desgaste de sellado
4. Junta de la valvula de retencion 11. Acoplamiento

5. Cojinete de metal/goma 12. Carcasa de succién

6. Eje 13. Colador

7. Protector de arena 14. Motor
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Las bombas GCE destacan por su versatilidad, una construccién avanzada y certificaciones rigurosas

p Durante los ultimos 90 afios, las bombas tipo G se han establecido como el pilar de las empresas de servicios de agua en todo el mundo, sirviendo como
un componente clave de infraestructura critica donde su confiabilidad es un factor fundamental

»  Las bombas G, con su construccidn robusta y su capacidad para operar en condiciones dificiles, son una solucién ideal para el achique de minas
p La politica de productos de Hydro-Vacuum pone el enfaisis en la entrega de productos de mayor longevidad. Dado que
nuestras bombas suelen ser componentes clave de infraestructura critica, nuestros equipos de ingenieria se centran e 'TD.-;-D
en utilizar componentes disponibles en el mercado, lo que hace que nuestros productos sean faciles de mantener y reparar ..;‘4 .. . "“fv
) Las bombas GCE recibieron el Certificado Higiénico emitido por el Instituto Nacional de Salud Publica - Instituto Nacional = ® ) 4_-,
de Higiene, que aprueba las bombas GCE para su uso en instalaciones municipales, industriales y domésticas individuales > .:' =
para el bombeo de agua potable, agua cruda, agua de mar y agua termal (equivalente a WRAS y ACS) E L. : E
= ° A
Hydro-Vacuum S.A., con un legado gue se remonta al afic 1862, ha proporcionado continuamente una amplia gama Od’.a-/ ¥ . 1 Dci‘?
de productos a clientes de todo el mundo, fomentando asociaciones estrechas para garantizar que sus necesidades B I ]J” it =,
se satisfagan meticulosamente. [ pq{]:}ug-r 7 .M£F5 TEM |
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Los datos presentados son
informativos y no constituyen
una oferta
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