Bombas centrifugas multietapa WH

&) HYDRO-VACUUM %

1862

INNOVACION — EXPERIENCIA - CREDIBILIDAD

CON NUESTROS CLIENTES DESDE 1862



P . .7

(&) Descripcion
Las bombas de la serie WH son bombas horizontales centrifugas multietapa con elementos de anillo con impulsores
cerrados y difusores centrifugos. Las bombas WH estan disefiadas para bombear liquidos limpios o ligeramente
contaminados (contenido maximo de impurezas — 100 mg/dm? para las bombas WHA y trazas de particulas no

abrasivas para WHI, WHS y WHG) a temperaturas de hasta 140°C, dentro del rango de resistencia de los materiales
utilizados para su construccion.

#z) Aplicaciones 7r) Ventajas
» Energia - agua de alimentacion de calderas, agua caliente, Alta eficiencia
condens.ado ) ) . . o Propiedades de anti-cavitacion
» Instalaciones industriales, elevacion de presidn, extincion Variedad de acabados
de incendios

Capacidad de autoaspiracion de liquidos (WHS, WHG)
Construccion simple

Posibilidad de ajustar el angulo de tubuladuras

de impulsion

» « Uso de manguitos de proteccion del eje y anillos

de desgaste reemplazables

» Instalaciones de agua potable, municipal y sanitaria
Instalaciones de transferencia de destilados, disolventes,
combustibles, "gases liquidos" (WHG)

P Sistemas de filtracién y dsmosis reversa

» Sistemas de riego, nieve producida

» Lavado de alta presion, enjuagadoras

v v v vV v Vv

v

N 4 4 H ()
(+r) Parametros técnicos ) Przytacza
Altura de elevacion hasta 780 m Tamafio de las ~ Puerto de aspiracién ~ Puerto de descarga
tubuladuras segun PN EN 1092 seguin PN EN 1092
. s
Rendimiento hasta 164 m*/h s NGO ONAO
Presion maxima en la carcasa* hasta 75 bar ' G, A R
Presién maxima de suministro* hasta 10 bar WH.3 DN65 (DN100)* DN50
: PN10, PN25 PN40, PN100
Temperatura hasta 140 °C
DNS8O (DN125)** DN65
* Se aplica a disefios seleccionados WH.4 PN10, PN25 PN40, PN100
DN100 (DN150)** DN8QO
R PN10, PN25 PN40, PN100

P . ** se aplica a las bombas WHG y WHI
(#r) Materiales

Nombre 1 2 3 4 5
Estandar Marino  Para combustibles liquidos Reforzado Resistente a los acidos
Korpus ssawny, ttoczny ZL.250 G-X5 200-400 200-400 G-X5
Wirniki 71250 B101 B101 200-400 G-X5
Wirnik wstepny *** B101 B101 B101 B101 G-X25
Kierownice ZL.250 G-X5 ZL250 200-400 G-X5
Korpus kierownicy Z1.250 G-X5 400-15 200-400 G-X5
Korpus tozyskowy ZL.250 ZL.250 ZL250 ZL.250 ZL.250
Wirnik krgzeniowy **** B101 B101 B101 B101 G-X25
Korpus cztonu samozasysajacego Z1.250 G-X5 200-400 200-400 G-X5
Wat AIS| 1045 AlS| 304 AlSI 420 AIS| 1045 AIS| 316Ti
Tuleje ochronne AlS| 304 AlS| 304 AIS| 304 AlS| 304 AIS| 316Ti
Czton ssawny **** Z1.250 ZhCr32 ZbCr32 ZhCr32 G-X5
Czton ttoczny **** ZL.250 ZhCr32 ZbCr32 ZhCr32 G-X5

*** Se aplica a las bombas WHG y WHI, **** Se aplica a las bombas WHG y WHS

Satisfaccién garantizada con el uso de nuestros productos.



() Bombas WHA - de uso general

Las bombas WHA son bombas harizantales multietapa disefiadas para bombear agua a una
temperatura de hasta 140°C, asi como combustibles liquidos y otros liquidos en términas
de resistencia de los materiales utilizadas en su construccion. En las bombas WHA, la baca
de descarga esta dirigida hacia arriba, mientras que el puerto de succidn se puede ajustar
libremente en incrementos de 90°. La primera etapa de la bomba esta equipada con un
impulsor especial con propiedades anticavitacionales mejaradas. Los impulsores de las
bombas WHA estdn sellados con anillos de desgaste reemplazables. El eje de la bomba
estd protegido por casquillos protectares y sellado con empagquetadura de material blando
o sello mecanico frontal. La alta presion en la carcasa de descarga se reduce mediante un
sistema especial de reduccidn de presion, lo que reduce significativamente la carga en el
sellado.
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1 carcasa de succidn, 2 carcasa de presidn, 3 carcasa de difusor, 4 difusor, 5 anillo

de desgaste, 6 impulsor de 12 etapa, 7 impulsor de enésima etapa, 8 carcasa del 100

cojinete, 9 carcasa del sello, 10 cubierta del cojinete, 11 manguito de proteccidn

del eje, 12 conector glandula, 13 sello mecanico, 14 cojinete, 15 ejes 0 \
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@ Bombas WHS - con componente autoaspirar

Las bombas WHS son bombas horizontales multietapa con componente autoaspirante disefia-
das para bombear agua a temperaturas de hasta 80°C, asi como combustibles liquidos y otras
liquidos dentro del rango de resistencia de los materiales utilizados en su construccion. Las
bambas WHS san una evolucién especial del disefio de la bomba WHA, en la que se ha
afiadido un companente adicional de circulacion de vacio después de la etapa final.

La capacidad de autoaspiracion se realiza a través del componente de circulacion con canales
laterales y un impulsor abierto que aspira el gas de espacio de entrada del impulsor centrifug
de Ultima etapa a través de los orificios de descarga y lo empuja directamente a la carcasa de
presidn. Esta solucidn permite aspirar el gas de la zona de trabajo de la bomba y del

sistema de aspiracidn, lo que elimina la necesidad de sistemas de llenado adicionales. La
bomba WHS aspira automaticamente el liquido del depdsito situado por debajo del eje de la
bomba, siempre que se haya vertido previamente.
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1 carcasa de succidn, 2 carcasa de presidn, 3 carcasa del difusor, 4 difusor, 5 anillo
del desgaste, 6 impulsor de 12 etapa, 7 impulsor de enésima etapa, 8 impulsor 50
autocebante, 9 unidad de succién, 10 unidad de presién, 11 carcasa del cajinete, I I | }
12 carcasa del sello, 13 cubierta del cojinete, 14 manguito de proteccidn del eje, 0 [T ‘
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15 caonector glandula, 16 cojinete, 17 cojinete, 18 ejes
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Bombas WHI

Bomba de uso general disefiada para bombear medios a una temperatura de hasta 140°C

dentro de la gama de resistencia de los materiales utilizados para su construccion con
propiedades de succién mejoradas (NPSH reducido). La bomba esta equipada con un impulsor
de aspiracion axial adicional montado delante del impulsor centrifugo de primera etapa en la
carcasa de aspiracidn con entrada axial, lo que hace que su requerimiento anticavitacional de

NPSH sea menor que el de las hambas WHA.
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1 carcasa de succién, 2 carcasa de presidn, 3 carcasa del difusar, 4 difusar, 5 carcasa del
cojinete, 6 cubierta del cojinete, 7 cubierta del sello, 8 impulsor de aspiracidn 9 impulsor 45
de 12 etapa, 10 impulsor de 22 etapa, 11 anillo sellador, 12 eje, 13 manguito

de proteccidn del eje, 14 tirante, 15 cojinete de rodamiento, 16 manguito de cojinete liso,

17 cojinete liso, 18 sello de eje delantero, 19 anillo del desgaste, 20 Canector gldndula.
0

previo de aspiracion

Bomba autoaspirante, adecuada para bombear medios a una temperatura de hasta 80 © C dentro de
la gama de resistencia de los materiales utilizados para su construccidn, con propiedades de
succion mejoradas (NPSH reducido). La WHG aspira automaticamente el liquido del depdsito
situado por debajo del eje de la bomba, siempre y cuando se haya vertido previamente. La
capacidad de autoaspiracion es idéntica a la de la bomba WHS. La bomba WHG esta equipada

con una boca de tipo axial y un adicional impulsor de aspiracion axial montado delante del impulsor
centrifugo de primera etapa, lo que hace que su requerimiento anticavitacional de NPSH sea menor

que el de las bombas WHA y WHS.
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1 carcasa de succion, 2 carcasa de presion, 3 carcasa del difusar, 4 difusar, 5 carcasa de 100

aspiracion, 6 unidad de presian, 7 unidad de succidn, 8 carcasa del cojinete, 9 cubierta
del cojinete, 10 cubierta del sellg, 11 impulsor de aspiracién, 12 impulsor de 12 etapa,
13 impulsor de 22 etapa, 14 impulsor lateral, 15 anillo sellador, 16 eje, 17 manguito de 0
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- con un impulsor previo y de NPSH reducido
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Bombas WHG - con componente autoaspirante addicional e |mpulsor

proteccion del eje, 18 tirante, 19 cojinete de rodamiento, 20 manguito de cojinete liso, Y G & e e ey i K] LeU b
21 cojinete liso, 22 sella de eje delantero, 23 anillo del desgaste, 24 conector glandula.
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